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Turbilhonador de Roscas
BTW

Ciclo mais rapido. Melhor qualidade. Processo simplificado.




Turbilhonador de Roscas

Modelos
« BTW-1000 - L720, M32

BTW-2000 - A220, A320,
L220-T8-T10, L220-T12,
M42032

BTW-4000 - M432
BTW-5000 - L220, M416
BTW-6000 - L32, D25

Caracteristicas padrao
+ Angulo de hélice de
+/- 25 graus

* Rela¢do de transmissao
de 1 para 1

* Rolamentos de precisdao
* Instalacgao facil

Visao geral:

O turbilhonamento de roscas é um processo de usinagem
queusade3al2insertosgirandoemaltavelocidade parausinar
uma rosca. O processo é semelhante ao fresamento ou corte
perfilado, exceto que a peca esta girando na mesma direcao dos
insertos, mas a uma baixa rota¢do. A rosca € gerada a medida
que o eixo Z alimenta o material apos passar pelos insertos no
passo da rosca. O cabecote turbilhonador é ajustado ao angulo
de hélice da rosca para fornecer folga lateral para os insertos.

Vantagens do Turbilhonador de Roscas sobre a rosca
penteada:

+ O turbilhonador de roscas produz forcas de corte mais baixas e,
portanto, aumenta a vida da ferramenta.
* Ndao sobram cavacos ao redor da peca.

* Podem ser produzidas roscas que seriam dificeis de serem
cortadas com a rosca penteada.

* Os insertos podem ser reafiados; deve-se tomar cuidado para
manter a geometria do inserto.

+ Amontagem é mais rigida. A usinagem do diametro do material
para a rosca acabada é feita em uma passagem.

*+ Ausinagem é feita com trés ou mais insertos em vez de um.

* Produz um melhor acabamento da superficie com menos
chance de vibracao.

+ Asaida da rosca (extracdo) é controlada (angulo, raio, etc.).
« Angulos negativos podem ser completados (parafuso ésseo).




Turbilhonador de Roscas

Modelos

+ BTW-3000 - L20IX, L20X
* BTW-3100 - L220, L32

Caracteristicas padrao

« Angulo de hélice de
+/- 15 graus

* Relacao de transmissao
de 1 para 1

* Rolamentos de precisao
* Instalac¢ao facil

Os parafusos 6sseos sao componentes roscados complexos
gue geralmente requerem varias horas de desenvolvimento
de processo, configuracao, depuragao e tempo de ciclo. O
turbilhonador de roscas € o meio mais eficiente para produzir
roscas externas dificeis, fornecendo uma solugao que reduz o
tempo de produgcao, com ciclos mais rapidos.

A flexibilidade que o turbilhonador de roscas oferece
permite reduc¢des de custos através da simplificacdo da
instalacdo, ciclos mais rapidos e maior rendimento.

Variagoes de roscas

Filetes profundos e roscas trapezoidais
* Roscas conicas

* Roscas de passos variaveis

* Roscas extra longas

* Roscas em miniatura

A unidade do turbilhonador de rosca inclui:
+ Suportes de montagem

+ Kit de montagem para bomba de alta pressao (conexdes,
bloco de distribuicdo e mangueiras)

** Bomba de alta pressao é um requisito para o processo
turbilhonador de roscas.

O anel de corte deve ser adquirido separadamente. Entre em
contato com o fabricante da ferramenta.



Durante o processo do turbilhonador de rosca, a rosca é
formada em uma Unica passagem, geralmente a partir do
diametro do material. A profundidade maxima de corte deve
ser considerada. Quando se excede o limite do diametro, pode
ser necessario desbastar o material antes de turbilhonar.

Os insertos sdo montados na unidade do turbilhonador. O
turbilhonador é ajustado ao angulo de hélice da rosca. Isso
fornece toda a folga necessaria para a saida do inserto. A
unidade do turbilhonador inclui uma escala de ajuste de angulo.

Especifica¢des para BTW
+ A usinagem do turbilhonador de rosca geralmente é feita a partir do diametro do material.

* O circulo inscrito no anel de corte é de até 12 mm (0,472 pol.) (dependendo do modelo da unidade
do turbilhonador e do anel de corte).

+ O angulo de hélice maximo da rosca é de +/- 25 graus (dependendo do modelo da unidade do
turbilhonador ou da maquina instalada).

+ O diametro maximo do material € 10,8 mm (0,428 pol.) quando o angulo de hélice for de 25 graus.

* A profundidade maxima de corte é de até 4 mm (0,157 pol.).

* ARPM maxima da fresa é 6000 (dependendo das especificacdes da maquina).

« E necessario puxar a peca de volta para a bucha de guia para remover a unidade do turbilhonador.

* Requer bucha de guia estendida (com ponta cbnica, se necessario) com muitas aplica¢des.

- E necessério afastar as ferramentas de torneamento em caso de uso de bucha de guia estendida.

* O corte é realizado na parte inferior ou superior da peca.

* Os insertos sao adquiridos separadamente para corresponder ao perfil da peca final.

+ O turbilhonador de rosca pode ser montado em diferentes estacfes dependendo do modelo da
maquina.

* Bomba de alta pressado é recomendado para remover os cavacos dos insertos.

O turbilhonador de rosca BTW esta disponivel apenas através de um revendedor autorizado.
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Todas as especificagdes estdo sujeitas a alteracdes sem aviso prévio. Este produto esta sujeito as leis de controle de exportacdo dos Estados Unidos e de outros paises.
Pode ser necessaria uma licenca antes da exportacdo, reexportacdo ou transferéncia desses produtos. Entre em contato conosco para obter mais informacoes.



