CITIZEN

Cincom
L12

Torno CNC Monofuso com Cabegote Principal Movel do tipo Suigo (Swiss Type)




Adocaodeumsistemamodular de ferramentas. Adicao
do eixo Y2 para uma funcionalidade ainda maior.

Foi adotado um sisterna modular de ferramentas para as posi¢des da gang e do bloco traseiro. A grande variedade de layouts
de ferramentas disponiveis, como “fuso de face angular de angulo ajustavel’, que realiza furacdo inclinada, permite executar
varios tipos de usinagem. Um eixo Y2 (Tipo X) no fuso traseiro fortalece a usinagem traseira.

Isso aumenta o grau de liberdade para aloca¢do de processos e aumenta o nimero maximo de ferramentas que podem ser
instaladas para 38 (Tipo X) e 34 (Tipo VIII). Além disso, a adogdo de um motor built-in para o acionamento do fuso traseiro permite
uma rotacdo maxima de 12.000 min-1. Isso reduz o tempo de aceleracdo/desaceleracao para melhorar a produtividade.
Compativel com expansdo de 16 mm de diametro.
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Variagdo das posices do ferramental

da gang de ferramentas

Variacdo da oigéo do ferramental da
ferramenta traseira
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broca
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Nova pinola de
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Novo Adaptador A
de pinola

tech>nology

O corte LFV * (vibragdo de baixa frequéncia) é uma tecnologia
para O corte em que cada servo eixo X/Z é vibrado na diregdo do
corte e sincronizado com a rotagdo do fuso. Isso reduz varios tipos
de problemas, como cavacos presos nas pegas usinadas ou nas
ferramentas, e permite a furagdo profunda de diametro pequeno e a
usinagem de materiais dificeis de usinar.

Tipo de

Avango X1, Z1 Recuo X2, 22 Modo LFV 1 Modo LFV 2
modelo
@] O
VIII, X Fuso traseiro realiza | Fuso principal realiza O O
o corte padrdo o corte padrdo

1. Ausinagem LFV ndo pode ser executada com o eixo Y.

2. Até um par (= dois eixos) pode ser operado simultaneamente como usinagem LFV.

3. Ausinagem de LFV usando ferramentas rotativas requer as opgdes “Fungdo LFV' e “Ferramenta rotativa por
avango de rotagao”.

* LRV é uma marca regjstrada da Citizen Watch Co,, Japdo.

Novo
suporte de pinola
19.05 dia. 3x3
ParaT12/T13

Novo suporte acionado frontal
angulavel

Angulavel de 0° a 30°
ER113x3

Para T10

Novo suporte acionado frontal
ER113x3
ParaT9ouT10

Novo suporte acionado frontal
ER11 2x2
ParaT12/T13

Novo suporte de pinola
19.05dia. 3% 3
ParaT9ouT10



Especificacdo da Maquina

Item

Méx. diametro de usinagem (D)

Max. comprimento da usinagem (L)

Max. diametro de furagao frontal

Max. diametro de rosca para o fuso principal
Diametro do furo passante do fuso

Rotacao do fuso principal

Max. diametro de fixagéo do fuso traseiro
Comprimento maximo de peca ejetavel

Comprimento max. de saliéncia da pega do fuso
traseiro

Max. diametro de furagdo para o fuso traseiro
Max. diametro de rosca para o fuso traseiro
Rotagéo do fuso traseiro
Ferramentas rotativas da gang
Max. diametro de furagédo
Max. didmetro de rosca
Rotagdo das acionadas
Ferramentas rotativas traseiras OP
Max. diametro de furagéo
Méx. diametro de rosca
Rotag&o das acionadas traseiras
Numero de ferramentas a serem montadas
Ferramentas da gang
Ferramentas rotativas da gang
Brocas frontais
Brocas traseiras
Tamanho da ferramenta
Ferramenta de tornear
Pinola
Pinga e bucha
Pinga do fuso principal
Bucha de guia
Pinga do fuso traseiro
Taxa de avango
Todos os eixos
Motores
Acionamento do fuso principal
Acionamento da ferramenta acionada da gang
Acionamento do fuso traseiro
Acionamento da ferramenta acionada do bloco
traseiro °°
Oleo de refrigeragao
Altura central
Consumo de energia
Corrente de carga total
Capacidade do disjuntor principal
Tenséo de alimentagao
Unidade pneumatica: Pressao e vazdo necessarias

Dimensdes padrao da maquina
Peso

L12

vin X

L12 -2M8 L12 -2M10
12 mm dia.

135 mm/1 fixagéo (GB), 30 mm (GBL)
8 mm dia.

M6

20 mm dia.

Max. 15,000 min™!(GB), Max. 12,000 min™" (GBL)
12 mm dia.

80 mm

30 mm

8 mm dia.

M6

Max. 12,000 min™!

5 mm dia.
M4
Max. 10,000 min™!

5 mm dia.

M4

Max. 9,000 min™!

34 38

7 7
6a17

Padrao: 2, Max .: 11

4(13) | 827)

[ 10 mm, [J 12 mm©FT
19.05 mm dia.

TF16
SD125R
TF16

35 m/ min

2.2/3.7kW
0.75 kW
0.75/1.5 kW

0.5 kW

0.25 kW

1,050 mm

8 KVA

22A

40 A

AC200V * 10%

0.5 MPa a 44 NL/min (Ligado),

55 NL/min. (Estacionario), 150 NL/min (Ventilador de ar)

C 1.840 x L 970 x A 1,710 mm
2.200 kg

Acessorios principais padrdo

Unidade de pinga do fuso principal

Unidade de acionamento de ferramenta rotativa
acionada da gang

Unidade de suprimento de 6leo lubrificante (com
detector de nivel)

Detector de realocagéo de maquinas
Receptor de pegas

lluminagao

Acessorios especiais

Unidade de pinga do fuso traseiro

Unidade de fornecimento de 6leo de refrigeracao
(com detector de nivel)

Dispositivo de extragao acionado a ar para
usinagem traseira

Travamento automatico da porta

Unidade de bucha de guia rotativa

Dispositivo de extragao acionado a motor para usinagem traseira

Detector de ruptura da ferramenta de corte
Extrator de pegas para pegas com furo passante
Parte da rampa a prova de arranhdes
Separador de pegas (para face frontal)

Detector de vazéo de liquido refrigeragao

Equipamento de iluminagédo interna da maquina

Transportador de pegas

Transportador de cavacos

Unidade de refrigeragao de média pressédo
Sinaleiro

Torre de sinalizag&o de 3 cores

LFV

Unidade de acionamento de ferramenta rotativa traseira

Fungdes NC padréao

SISTEMA CINCOM M70LPC-VL (Mitsubishi Electric)

Capacidade de armazenamento do programa:
160m (64kb)

Pares de corretores: 40

Indicagéo de contador do produto (até 8 digitos)
Funcéo de exibicao do tempo de operagédo
Detector de mudanga de rotagao do fuso
Chanfro e arredondamento de canto

Eco visor

Exibi¢do de informagdes de operagédo da maquina
Fungdes NC especiais

Ciclo de rosca com passo variavel

Ciclo de rosca em arco

Funcgéo de comando geométrico

Funcéo de sincronismo dos fusos

Func&o do eixo C do fuso principal

Funcéo de interpolagéo de fresamento

Fungéo de indexagao do fuso traseiro 1°
Funcéo do eixo C do fuso traseiro

Func&o de persegui¢do do fuso traseiro

Ciclo fixo para furagao

Fungéo de rosca rigida sincronizada

Funcao de rosca rigida sincronizada de alta
velocidade

Funcdo de ajuste de fase de rosca rigida
sincronizada

Fungéo de velocidade diferencial da ferramenta
rotativa

Ignorar bloco opcional (9 conjuntos)

Ciclo fixo para torneamento composto

Tela de cristal liquido (LCD) de 8,4 polegadas

Funcdo de controle de velocidade periférica
constante

Funcdo de desligamento automatico

Funcdo de indexagao do eixo 1°

Fungéo de verificagdo do programa na maquina
Compensagao do raio do nariz

Detector de mudanca de velocidade do eixo

Verificagdo de obstrugédo

Pares de corretores: 80
Gerenciamento da vida util da ferramenta |

Gerenciamento da vida Util da ferramenta Il

Capacidade de armazenamento do programa:
600 m (aprox. 240 KB)

Uso de programa de meméria externa
Funcéo de E/S de rede

Comandos Submicron

Macros de usudrio

Funcdo de interpolagao helicoidal

Funcéo de interpolagéo helicoidal inclinada

Funcéo corte de engrenagens
Funcéo poligono
Comando em polegadas

Comando Sub polegada

Fungao de pular programa de usinagem traseira

Marubeni Citizen-Cincom

MCC Machinery Brasil A.Técnica Ltda.

Rua Bartolomeu de Gusmao, 524

Séo Paulo - Vila Mariana - CEP 04111-021

11 5069-4200
www.mccbr.com.br

Todas as especificacdes estdo sujeitas a mudancas sem aviso prévio. Este produto € um item de controle de exportacao sujeito Lei do Cambio e do Comércio Exterior. Portanto, antes de exportar este produto ou
transporta-lo ao exterior, contate o seu revendedor de maquinas CITIZEN. Favor, informar o seu revendedor de méaquinas CITIZEN sobre a sua intencao de revender, exportar ou realocar estecr)roduto antecipadamente.

A fim de evitar ddvidas, “produtos” inclui o todo ou parte, replica ou c6pia, tecnologias e software. Em caso de exportacdo, comprovante de aprovacao para exportacéo pelo governo ou autori

apresentado a CITIZEN. Vocé pode operar a maquina apos confirmagéo da CITIZEN. CITIZEN é marca registrada de Citizen Holdings Co., Japdo.

ade regulatéria deve ser
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