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Torno Monofuso CNC Automético com Cabegote Mével Swiss Type
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~ Um torno automdtico de 12mm que

-

ferece 2 conceitos de equipamento em 1

'Mfa‘nuseie aplicacoes do tipo Swiss Type
blegote movel) e torneamento convencional

esmo equipamento

A usinagem utilizando uma bucha guia é um
método muito indicado para pecas de didmetros
pequenos. No entanto, a utilizagdo de uma bucha
guia em pecas curtas pode produzir maiores
custos com material. A configuracdo ideal da
maquina difere dependendo da peca a ser
processada, e até os dias de hoje, uma variedade
de diferentes maquinas tem sido necessarias. A
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Citizen L12 foi desenvolvida pensando
nessa necessidade. Através de um simples
procedimento para posicionar ou remover a
bucha guia que permite que a configuracao da
maquina possa se adequar a fabricacdo de pecas
longas e curtas com eficacia. Ela também mostra
desempenho incomparavel como uma maquina
de alta velocidade e em aplicagdes de micro pecas.

Através de seu fuso principal com capacidade
para atingir 15.000 rpm e fusos acionados
de até 10.000 rpm, é a escolha certa para
quem busca altos ganhos de produtividade. A
série L que construiu a histdria da Citizen-Cincom,
estd novamente estabelecendo novos padroes de
alto desempenho em tornos automaticos.



Bucha Guia Removivel e Fuso Principal de Alta Velocidade com até 15.000 rpm

Obtenha as melhores condicdes de
usinagem

Fuso principal e ferramentas rotativas de alta ve-
locidade

O fuso principal pode atingir sua velocidade
maxima de 15.000 rpm, mesmo com bucha
guia de rotacdo sincronizada (comprimento
maximo de usinagem de 135mm por fe-
chamento de pinga) e ferramentas rotativas
que sdo capazes de alcancar velocidades até
10.000 rpm. Isso faz com que seja possivel
trabalhar em condi¢bes ideais até mesmo em
pguenos diametros de barras e ferramentas
de furagao ou fresamento.

Abrangéncia das Ferramentas
Manuseio de pecas complexas

Dispomos também de uma ampla gama de
ferramentas opcionais para sua necessidade.
Trés ferramentas acionadas de duas faces
(@ngulo ajustavel de 0 a 30 °) podem ser mon-
tadas nas ferramentas acionadas na gang de
ferramentas. Além disso, é possivel montar um
layout de ferramentas acionadas externas e de
corte na face no bloco traseiro.

Maior produtividade por area

As dimensdes da maquina sdo de apenas
1.780 mm de largura x 820 mm de profun-
didade.

Ferramentas Acionadas da Gang
Velocidade Méx.: 10.000 rpm
Motor: 0,75kW

Fuso Principal

Velocidade Maxima:

15.000 rpm (Bucha Guia)
12.000 rpm (Sem Bucha Guia)
Motor: 2,2/ 3,7 kW

Fuso Traseir Unidade de Acionamento Traseira

Velocidade Méxima: 10.000 rpm (Padrao)

Motor: 0,4 /0,75 kW Velocidade Méaxima: 9.000 rpm
Motor: 0,5 kW
Inclui Porta brocas estaticas e buchas de
reducao

Ampla Abrangéncia de Ferramental

Gang de ferramentas

GDF7001 (Padrao)
Bloco vertical de furacdo (4x)
Dia. de montagem: 19.05mm

MSC507 (Padrdo: 3 pecas)
Fuso acionado para fresamento externo
Pinca REGOTYPE : ER11

Bloco Traseiro
Unidade de Acionamento do Bloco

GSE3607 (Opcional)

Bloco de furacéo para face externa (3 fusos duplos acionados).

O angulo pode ser ajustado dentro da gama de 0° (perpendicular
a face externa) até 30°

GSS1530 (Opcional)
Fuso para Corte Frontal
Dia. Max. da Serra:

MSC507 (Opcional)
Fuso acionado para
fresamento externo
Pinca REGO TYPE : ER11
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Manuseie Pecas Longas e Curtas com Maxima Eficiéncia

O Sistema de Bucha Guia Pode ser Rapidamente Removido para uma Usinagem mais Eficiente de
Pecas Pequenas.

A Citizen-Cincom L12 foi projetada com uma bucha guia pequenos ou pecas longas. Sua versatilidade permite que a L12
destacavel em sua configuracéo standard Este é umrecurso seja utilizada também sem bucha guia para fabricacdo de
importante e inédito. A L12 pode ser utilizada como um torno pecas curtas, minimizando o desperdicio de material.

automdtico com bucha guia swiss fype para pecas de diametros

Sem Bucha Guia

Qo a

Layout de Ferramentas com Bucha Guia
(Exibido com Gang de Ferramentas e
Bloco Acionado Traseiro)

Alimentador de Barras CAV12 (opcional)

O alimentador de barras CAV12 trabalha em conjunto com a L12 VIl com
barras redondas, quadradas e sextavadas
de comprimentos até 4050 mm e diametros de 2 a 12 mm.
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Funcdes Convenientes que Facilitam a Operacao e Promovem
o Aumento da Produtividade

Operacao livre de problemas para um rdpido manuseio em preparagio e servigos de manutengao

que requerem alta flexibilidade.

Amplo Acesso Para o Operador

A tampa dobravel permite amplo acesso
a area operacional sem a necessidade de
remocao da tampa traseira da maquina.

Entrada/ Saida de Programas CNC
Para maior comodidade, com a L12 pode-
mos utilizar 3 modos de entrada/saida de
programas: Via pen drive USB, compact
flash memory PCMCIA ou interface RS-
232.

Amplo Tanque de Refrigeracao

Seu tanque de refrigeracdo pode ser facil-
mente removido e tem capacidade de ar-
mazenagem de 100 litros, que propor-
ciona uma menor frequéncia de reposigao.

Caixa Coletora de Cavacos
Limpeza facil e rapida devido ao seu de-
sign com ampla abertura e facil acesso.

Caixa Receptora de Pecas

A peca presa ao fuso traseiro é descarregada
automaticamente na caixa coletora.
Pode ser agregado ainda, um transportador
de pecas para maior eficiéncia do processo.

Dispositivo de Lubrificacdo Central

A unidade central de lubrificacdo atua au-
tomaticamente no fusos de esferas e reduz
custos com manutencéo.

Até 28 Ferramentas!

Seu projeto inovador permite montar até 28
ferramentas e proporciona uma ampla
flexibilidade de layouts agilizando pro-
cessos de usinagem.

Pronta Para Processos de Furacédo Profunda
O suporte para furagdo profunda (L12-U120B),
montada junto ao fuso traseiro permite realizar
furacoes profundas com eficiéncia.
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Display Intuitivo de Facil Visualizacdo e Leitura

Tela de facil utiliza¢io desenvolvida a partir da perspectiva do operador

NC de Alta Velocidade

A méquina estd equipada com o ultimo modelo
NC (Mitsubishi Meldas 70LPC) que reduz
drasticamente o tempo de inicializagdo e mudanga de
tela em comparagdo com as maquinas convencionais
com fungbes avancadas. Este recurso oferece um
ambiente de operagao livre de estresse.

EST-PROGRAN
E auit (ESC)
Code  Mame NiE

M8 Enable Main Spdle G-Ax. <Macror ¥ desie of 22 retr pos.

M2 Main Spindle and C-Axis Cancel 0 besiz 22 retr forate Gain)
W23 Back Spindle Forvard Rotation U desiz of unloading pos.

W24 Back Spindle Reverse Rotation € Dsiz unloading T.rate(nin)
M5 Back Spindle Stop

2 Desig of 22 advance pos.

M26  Execute Buide Bushing Phasing F Dsis of 22 adv f.ratelnin)
M8 Main Spindle Index <Macro> 808 22 et posattt-prdamibd
131 Workpiece Conveyor ON T Dsis air blv tine attr prod
M35 Work Separator Positioning <Mac>

unld. Diltsdses. (pk-off)
Dsiz bie-sp rotatns tine
during unld. DFIt:2s. (bokt)

5 Dsiz bk-sp spd during unld.

M34  Back Spindle Work SeparatedMacro>
M3 B/L Trq OFF, Sync.Ctr] ONISYSTEM]
M3 B/L Trq ON, Sync.Ctr] OFF[SYSTEM]
M43 B/L Tip Dtct. FlagReset (CAV) [SYS] ;
Mdo B/Loader Torque @ (CAV) [SYSTEM] sl il
M7 B/L Mec. Tip Dtct. ON (CAV) [SYs] % 0814 X2 ad pos after iy
] Enable Back Spdle C-Ax. <Macro> I | eHssad e entar

WM Gode [ G Oode [ Special 6 [T Gode
[ Code Insert

Result | [ 1N

Exibicdo da Lista de Cédigos
Esta funcdo exibe a lista de cédigos G e M
na tela incluindo as explica¢cdes dos argumentos
necessarios para a programacao.

L TEST-PROGRAM

$1 WRK COORD Dis to Go  $2 WRK COORD Dis to Go

1 0.000  0.000 2  0.000  0.000

21 0.000  0.000 2  0.000  0.000

M 0.000  0.000

ot 0.000  0.000 C2  0.000  0.000

s1 )] ¢ O
2 0 © 2 T 00
3 0 ©

$1(x1,21,¥1,¢1) $2(%2,72,C2)

i

Verifique o Funcionamento do Programa “On
Machine”

Controle o avanco ou retrocesso de
programas em testes através de um controlador
manual. Pare e edite seu programa em uso, continue
da ultima posicéo e finalize os testes de usinagem
com esse recurso incrivel e exclusivo Citizen,
economizando tempo, matéria-prima e ferramental.

Eco 0

SINCEIIEFREE TOOL

-1@ -5 @I 5 10 15 20 kW

Power - (]

APeak value
Power Consumption
© @ [ih] Resenerative enersy
Cincl. pur for mat.che)
Per Planned Products @ [Wh]

(exel. pur for mat.chs)

Per Product

N0

resurrecting

Pur (Time Interval) Eco Mode
Elc.Engy1 I @MWl Idling stop In Idling Stop
Measuring Tine | 00:00:05 Red. Pur Consume
in Eco mode e wnl
Elc.Engy? D8 W
Veasur ins Tive | 00200508 Frequency 50Hz |/ 60Hz

love 100

Stop 1 rt 2[Reset 2

Tela Ecolégica
Observe o consumo de energia em tempo
real! O consumo de energia atual é apresentado
juntamente com a estimativa de consumo méximo de
energia, o relatério de consumo de energia, 0 consumo
de energia acumulado e o status de regeneracdo
(geracao) de energia.

TTEST-PROGRAM
uit (ESC)

[ Bar Stock 0.D. 20.000m

[ Tool Positionins Point (DIA) 1.000mm

[ Cut-07f Tool T 1

[ Cut-0ff Speed 3000 min’
[ Cut-07f Feed 0.030m/r
[ Cut-0tf End (DIA) ~3.000mm

[ Machining Length 20.000m

[ Pieces/1Chuck 10

| Back chuck extend length 0.000mm
Back work extend lensth 0.000mm
[ Front Mach Holder Name — GTF3612+GSE3010(Cross) STHIR

+63C1218 + 6501210 + 6501219
Front Drill Holder Mame 3P Spindle Holder
Back Drill Holder Name 4P Spindle Holder
Back Spindle Standard

Jovr 3%
S —— —

llustracdes de facil compreenséao

Em resposta a selecdo de um item, a ilustracéo
correspondente é mostrada na tela para que
o operador possa reconhecer facilmente a fungao
do item selecionado. (A tela mostrada acima
apresenta os dados de usinagem).

200) EST-PROGRAM
[k Pouer Constmpt ion Last Output:
50
qo 7 T B
30 T B B N
PN B B B D
10 | T I B B B D
0 _ _ _
A 9 B 71 '’ B O\ B e @ B W
[Day]
Value under the selection is disp.
Consump.. #1381 [kith]
(] Jovr 50

Tela Ecolégica

O consumo de energia da maquina também pode
ser exibido no formato de um gréafico de facil
compreensdo. Os dados também podem ser li-
berados dessa forma.

Informacdes Ambientais

Informacoes Uso de energia Alimentacao elétrica AC200V
Bésicas e L .
Energia elétrica necessaria (max.) 6,1kVA
Pressao pneumatica necessaria 0,5MPa
Informacoes de Consumo de energia Consumo em espera*' 0,309kW
Desempenho K - K
Ambiental Consumo de energia com o modelo de peca 0,012kWh/ciclo
Valor de consumo de energia acima convertido em um valor de 5,5g/ciclo
Co2%
Consumo de ar Vazao de ar necessaria 46NL (Power on), maximo 190NL (durante descarga de ar)
Consumo de lubrificante Ligada (on) 2,5 cc/ 60min
Nivel de ruido Valor medido com base no JIS 77,9dB
Abordagem Reducao de carga RoHS Directiva / requlamentos REACH Compativel
das questoes Ambiental
ambientais K T . . K -
Reciclando Indicagédo dos nomes dos materiais das pecas plasticas Abordadas no manual de instrugoes**

Gestdo ambiental

Temos o certificado ISO 14001. Buscamos o “Green Procurement’,
pela qual podemos realizar nossas compras enquanto priorizamos
as mercadorias e servigos que demonstrem respeito ao ambiente.

*1: No modo idle stop (uma fungao que desliga a excitagao do servomotor quando n&o mais necessario, por exemplo, durante a configuragéo do programa).

*2: Na operagéo do programa (quando nao ha interrupcao) de uma de nossas pecas de teste padrdo mostradas com a finalidade de comparar, o desempenho ambiental com o de modelos ja existentes.

*3: 0 valor convertido de acordo com o coeficiente de emissdes de CO2 de energia elétrica CHUBU de 2009, publicado pelo Ministério do Meio Ambiente.

*4: Se o policloreto de vinila (PVC) e a resina fludrica ndo forem corretamente processados podem gerar gases nocivos. Quanto a reciclagem desses materiais, delegar um contratado que seja capaz
de processé-los adequadamente.
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Layout da Maquina

Layout da Maquina L12
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Especificacbes da Maquina

Item
Diametro (D) méximo da usinagem
Comprimento (C) maximo de usinagem
Diametro méaximo de furagéo dianteira
Rosca maxima no fuso principal (macho, cossinete)
Diametro do eixo através do furo
Velocidade méxima do fuso principal
Diametro méx. da pinga do eixo traseiro
Comprimento de peca méaximo ejetavel
Comprimento méx. . da saliéncia da peca do eixo traseiro
Diametro max. de furagao no fuso traseiro
Rosca maxima no fuso traseiro (macho)
Velocidade do fuso traseiro
Ferramentas rotativas da Gang
Diametro maximo de furagao
Diametro maximo do macho
Velocidade do fuso acionado
Ferramentas rotativas do bloco traseiro
Diametro maximo de furagao
Diametro maximo do macho
Velocidade de rotacao.
Quantidade de ferramentas montaveis
Gang de ferramentas
Gang de ferramentas rotativas
Gang de ferramentas de furagao
Ferramentas do bloco traseiro
Tamanho da ferramenta
Ferramenta
Buchas
Pinca do fuso principal
Bucha guia
Pinca do fuso traseiro
Taxa de avango rapido
Motores
Acionamento do fuso

Acionamento da ferramenta rotativa do Gang de fer-
ramenta

Acionamento do fuso traseiro
Acionamento da ferramenta do bloco traseiro
Lubrificacédo

Altura Central

Capacidade de poténcia de Entrada

Pressdo do ar e taxa do fluxo de ar para dispositivos
pneuméticos

Peso

**BGR = Bucha Guia Rotativa
SBG = Sem Bucha Guia

L12-1M (L12VII)

BGR: 135mm/aperto; SBG: 30mm/aperto**

M6

BGR 15.000 rpm; SBG 12.000 rpm**

80 mm

@6mm

Méx. 10.000 rpm

@5mm

Méx. 10.000 rpm

25mm

Méx. 9.000 rpm

‘.\‘

dianteiro 4, traseiro 4

3/4" didmetro da haste

SD125R

35m/min.

2,2/3,7kW

0,4/0,75 kW

0,25 kw

6,1 kVA

3.748 lib. (1.700 kg)

Acessérios Padrao

Dispositivo de aperto do fuso principal

Dispositivo de aperto do fuso traseiro

Dispositivos de acionamento de Gang de ferramenta
Dispositivo de refrigeragao (com dispositivo detector
de nivel)

Unidade de alimentacao de dleo de lubrificagao (com
detector de nivel)

Detector de movimentagdo da Maquina

Travamento automatico das portas

Separador de pegas

lluminagao

Unidade de acionamento da ferramenta rotativa
traseira

Dispositivo de bucha guia rotativo

Acessdrios opcionais

Detector de quebra de bedame

Extrator de pegas para pegas com furo passante
Transportador da peca

Transportador de cavacos

Dispositivo de refrigeracao de alta pressédo
Detector da taxa de fluxo de refrigeracao
Lampada de sinalizagdo

Torre sinaleira de 3 cores

Funcoes NC padrao

Unidade CNC dedicada

Monitor colorido 8.4”LCD

Capacidade de armazenagem de programa: 160m
Numero de pares de offset 40

Indicagdo da contagem do produto (de até 8 digitos)
Detector de mudanca de velocidade do fuso
Fungéo de controle de velocidade superficial constante
Funcao de desligamento automatico

Verificagdo de programa “ on machinée'
Chanframento de cantos automético

Rosca com passo variavel

Funcao de rosqueamento em arco

Funcao geométrica

Fungéo de eixo C

Interpolagao em fresamento

Funcao de eixo C no fuso traseiro

Funcéo“ chasing' do fuso traseiro

Ciclo de furacao

Fungao de rosqueamento com macho rigido de alta
velocidade

Funcao de ajuste de fase de rosqueamento com
macho rigido

Funcao de ferramenta rotativa de velocidade diferencial
Gerenciamento da vida util da ferramenta |
Gerenciamento da vida util da ferramenta Il
Acionamento do programa de memria externa
Macros do usuario

Funcao de interpolacéo helicoidal

Fungéo de interpolacao helicoidal inclinada

Funcao de abertura de Engrenagens

Funcao Poligono

Comando em polegadas

Comando em sub polegadas

Funcées NC opcional
Numero de pares de offset-80
Capacidade de armazenagem de programas: 600m

Porta-ferramenta opcional

GSE3607: Porta ferramenta triplo frente/tras (0 ~30°
de rotagdo)

GSS1530: Porta discos para rasgos no bloco traseiro
(disco até dia. 30 mm)

Marubeni Citizen-Cincom INC, vww.mccbr.com.br

Rua Bartolomeu de Gusmao, 524 - V. Mariana
Séo Paulo - SP
F:011-5069-4200

Todas as especificagoes estao sujeitas a alteragdes sem aviso prévio. Este produto esta sujeito a leis de controle de exportagao dos Estados Unidos e de outros paises.
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A licenca pode ser requerida antes da exportagdo, reexportagao ou transferéncia de tais produtos. Entre em contato conosco para obter mais informagoes.
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