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Esta maquina foi desenvolvida com base
na série camped de vendas BNJ sob a
marca Miyano e herdou as caracteristicas
da marca Miyano em termos de rigidez da
configuracdo basica e guias raspadas a
mao, isto confere uma usinagem de
precisdo estavel.
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Além disso, pegas maiores e mais longas
podem ser manipuladas gragas ao curso
prolongado do eixo X1, ao aumento da
capacidade do servomotor, ao curso
prolongado do eixo X2 e ao aumento do
tamanho da placa do fuso traseiro.

Ao adotar um controle Mitsubishi
conseguimos uma usinagem altamente
eficiente através de uma grande
quantidade de fungbes de suporte a
usinagem e usinagem de sobreposicao,
sendo esta a maior caracteristica, em
combinacao com a excelente
operabilidade implementada pela marca
Cincom.




Construcao Basica

A base altamente rigida e modelada em uma "construcdo de
plataforma" é capaz de manter uma superficie estavel por longos
periodos, apresenta excelentes caracteristicas de dissipagdo de
calor devido a frisos em um padrdo de grade e minimiza a
distorcdo das faces de montagem da unidade resultante dos
efeitos do calor.

Deslizador da Ferramenta 1
Tipo: 12 posi¢des
Ferramentas rotativas montaveis 12 (25 Nm)

Fuso 1
Velocidade do fuso: 5000 rpm
Motor: 15/11 kW

Além disso, as "guias raspadas a mao", rigidas e com excelentes
caracteristicas de amortecimento, estdo presentes em todos os
eixos. Em combinacdo com a base de alta rigidez, eles oferecem
uma usinagem de precisdo estavel.

Fuso 2
Velocidade do fuso: 5000 rpm
Motor: 7,5/5,5 kW

Altarigidez do Eixo Y Maior abertura para Facil Configuracéao

A generosa abertura da porta melhora o acesso a area de
usinagem, aliviando a carga sob o operador.

A torre de 12 posi¢bes permite a montagem de ferramentas
rotativas em todas as posi¢@es, incorpora um eixo Y e suporta a
usinagem em formas complexas.
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Possibilidades de Usinagem Simultaneas

O "Controle de sobreposi¢édo” é a maior caracteristica desta maquina.
A usinagem é realizada com o movimento do fuso traseiro sincronizado com o deslizamento da ferramenta.

Frontal: Furacdo Traseiro: Furacéo Frontal: Diam.Externo Traseiro: Furacdo | Frontal: Extremidade Traseiro: Furac@o

T
I

Frontal: Furacéo Traseiro: Diam. Externo Frontal: Furagcdo Traseiro: Extremidade | Frontal: Diam. Externo Traseiro: Diam. Externo

Frontal: Diam. Externo Traseiro: Extremidade | Frontal: Extremidade Traseiro: Diam. Externo | Frontal: Extremidade Traseiro: Extremidade

Exibic&o de ilustragdes Func¢ao integrada de verificacéo
para facil entendimento Utilizando a manivela manual, as

Exibicéo da lista de codigos
A funcéo exibe a lista de

Tudo o que vocé precisa fazer ~ operacdes podem ser executadas cadigos G e M, incluindo
€ inserir o comprimento de nas direcdes para frente ou explicagbes dos argumentos

usinagem, o comprimento de inversa, vocé pode interromper para dar suporte a
torneamento e assim por temporariamente a operacéo do programacao.

diante, assim as posi¢6es de programa, editar o programa e

escape e de aproximagéo séo depois reiniciar a operagéo.

calculadas automaticamente.
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Precisao

Peca de teste

Material: BSBM (Lat&o)
Velocidade do fuso: 3.000 min™
Taxa de avanc¢o: 0,06 mm/rev ]
Profundidade do corte: 0,5 mm (em diametros), 0,25 mm (em raio) E

Parte A (deslizamento da

Parte B (deslizamento da
ferramenta 1 e fuso 1)

ferramenta 1 e fuso 2)

24 mm Dia.
29 mjm Dia.
12 mm EmJ

Circularidade (parte A) Rugosidade da superficie (parte A)
0,66pm Rz 2,5468um
15
104
] || f'\"‘ iy ”'”.l Ul |\|.I|||.\‘m 1 \\|' wH ”n"m
im0 A |II Ul ||‘ “|| I U |,,‘ || LT |J il

5]

1,04

“I”i“f "Hw P v . w'||r l\pH ||||| ‘,ll \“lk"‘l\‘ll\ rly ||I I.i;..ll.rl]

CTTT T IO I T T T A T T AT A T AT T A e T T T T A T T T TP AT T A T e rrrr
195 48 E0)) 502 S04 GOF S08 510 512 514 51§ 518 52D S22 524 S26 5B 530 532 EA4 53
mm

Rugosidade da superficie (parte B)
Rz 2,3419um
15

Circularidade (parte B)
0,62um
1,09
0,5

Hm 0,04

059

1,04
1,59
ELE

ST T T T T T T LT T T T T T LT T T T T T LT T T T T i —
212 4 215 2B 20 222 224 226 BB 230 W2 234 15 239 M0 212 244 245 4P 250 I52
mm

Fuso de altarigidez e Ferramentas rotativas de alto torque

Fusos com paredes espessas e rolamentos de grande diametro Esquema Torque das Ferramentas Rotativas
minimizam a deflexdo e permitem uma operagéo continuamente
estavel. A montagem e inspegdo desses eixos com base em um Motor (min) 6000
sistema de gerenciamento rigoroso dao-lhes ampla rigidez,
supressdo de saida de calor anormal e caracteristicas de ﬁ(%’a
deslocamento térmico gerenciavel, permitindo usinagem de alta 200
precisao.
Ao utilizar uma esfera de contato angular + o formato de rolos em 0.0
linhas duplas para os rolamentos frontais e rolamentos de rolos £
em linhas duplas para os rolamentos traseiros, o fuso do BNX51 co g
alcanga uma rotagdo estavel e de alta precisdo e suporta as g
o . e
cargas na direcao radial extremamente bem. 25 i UitilAcs)
. . 20
O uso de ferramentas rotativas de 25 Nm no deslizador de Peripdod curto tempo
ferramenta 1 de 12 posicdes realiza um fresamento rigido e 13,9 N
estavel. 10 mE= — 10
Peliodo d¢ execli¢gdo cont[n—a- =+
0,5 5
0,1 1
100 500 1000 5000

Velocidade do fuso (min™)
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‘Area de Usinagem
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Sistema de Usinagem

TORRE DE
12 POSICOES

~13
—

e © QD @ a §

2762300
SUPORTE FERRAMENTA DE CORTE D ——
34" sq

anazont
SUPORTE FERRAMENTA DE CORTE E —
s,

1784504
SUPORTE DE TORNEAVENTO DUPLO B
34" sq

1784104
'SUPORTE DE TORNEAMENTO DUPLO
EL —

1780104
SUPORTE DE TORNEAMENTO A
s,

1780204
SUPORTE DE TORNEAMENTO B
s,

14760304

SUPORTE DE TORNEAMENTO C
34" s

14760320

PLACA DE PARADA

1X764504
SUPORTE FERRAMENTA DE CORTE
V2" s0. X3/

1XTBATOA
SUPORTE FERRAMENTA DE CORTE 8 ——|
YL sg XL

1X78430A

SUPORTE DE TORNEAMENTO E DUPLO F
34 er

14780320

PLACA DE PARADA

1%764404
SUPORTE DE TORNEAMENT(| E DUPLO D
4o

14780504
SUPORTE PLANO E TORNEAYIENTO
ja"er

P

SUPORTE DA PINGA PINGA DE ROSCA
# SSH1-ECH10-70
# SSHI-ECH16-70
(FERRAM. ALPS)

P .

ZSSHIECHIDT0 # ARTEDI D1 =05 10
#SSHIECHIEM £ AR25.D1 D1 =218

(SCHAUBLIN)

ANFEZ031
CABEGA PLANADUPLAC |

aN7az030-02
CAPB

1XTB420A
CABEGA PLANADUPLAB_| @
o —

:
:

/4°)OLD # SE78 480A)
(OLD# 5E78 4004)
/2°)0LD # SE78 410A)
(OLD# 5E78 4204)
# (0LD# 5E78 4304)

g

ANFEZOZY
CABEGA PLANA DUPLA Y A |

1.
AN7E2020-02
CAPA

<

&

SUPORTE DE BROCA. BUCHA DE BROCA20)
#5E78 3704 #2378 3600
#7378 3700 (MTS-B41)

Max. @12

FERRAMENTA DE
TORNEAMENTO

ROSCA

#ET-1-16 DIAM. HASTE 355
# ET-1-25 DIAM. HASTE 3 -85

FURAGAO CENTRAL

&

FURAGAO HASTE RETA

HASTE RETA RAEMER

FERRAVENTA DE FURAGAO

FURAGAO RETA

rd

FURAGAO CENTRAL

2X785600
— UNIDADE FUSO
(MITSUBOSHI

785550
UNIDADE FUSO 2
(MITSUBOSHI)

a0

— UNIDADE FUSO X
(FERRAMENTA ALPS)

L IWTBSSSD
UNIDADE FUSO Z
(FERRAMENTA ALPS)

UNIDADE FUSO X
(FERRAMENTA ALPS)

2Wr85250
UNIDADE FUSO Z
(FERRAMENTA ALPS)

2W785350
UNIDADE FUSO DUPLO Z

(FERRAMENTA ALPS)

00
UNIDADE FUSO DUPLO Z
(FERRAMENTA ALPS)

PORCA
NY20H25
(VUKIWA)

PORCA
IAZ0
(FERRAMENTA

PORCA

— @ PINGADAPLACA
AR20-D1 D1
(FERRAMENTA
ALPS)

PINGA DA PLACA
ERzoD D1=1113
(REGO)

PINCA DA PLACA
EY20-D D1 =113
(YUKIWA)

PINCA DE ROSCA
@ Er

H1-20
DIMENSAO DA ROSCA:
M1
(SCHAUBLIN)

PINGA DE ROSCA (para Rosca Rigida)
— @ AR20GE-M - M8
(FERRAMENTA ALPS)

PINGA DA PLACA
— & R0 D1 =113

(FERRAMENTA
LPS)

PINGA DA PLACA
ERZ0-D D1 =113
(REGO)

PINGA DA PLACA
EY20-D D1 =113
(YUKIWA)

PINGA DE ROSCA

— @ Fhm
[SCHAUBLIN)

PINGA DE ROSCA (para Rosca Rigide)

— & MRa0GE-M -Me
(FERRAMENTA ALPS)

PINGA DA PLACA
& ARs0101-116

(FERRAMENTA ALPS)

NAZS
(FERRAMENTA
ALPS)

PORCA

@ NATI
(FERRAWI
ALPS)

& oo

(FERRAMENTA
LPS)

8

PORCA
Hi-QIERAX16
(REGO)

PINCA DE ROSCA

& s

" v
DIMENSAO DA ROSCA: M35

(SCHAUBLIN)

PINGA DE ROSCA (para Rosca Rigida)

& AR256E-WM - Ma
(FERRAMENTA ALPS)

PINGA DA PLACA

@ AR1ID1 D17

ENTA

PINGA DA PLACA
AR20D1 D113
(FERRAMENTA ALPS)

PINGA DE ROSCA
EF-20

——
DIMENSAO DA ROSCA: M1 - M8

(SCHAUBLIN)

PPINCA DE ROSCA (para Rosca Rigida)
& [R20GE-M-MB

(FERRAMENTA ALPS)

PINGA DA PLACA
— @ ARIE-DI D=110

(FERRAMENTA ALPS)
— PINGA DA PLACA

ERIED1D=1-10
(REGD)

PINGA DE ROSCA
(SCHAUBLIN)

PINGA DE ROSCA (para RoscaRigida)

L @ AR166B-M4-MG

DIMENSAO DA ROSCA: M1 M8

(FERRAMENTA ALPS)

A7 FURAGAO CENTRAL

%Rmxo HASTE RETA
&P FresaoEToR0

#° Rrosca

&7 FURAGAO CENTRAL

%um\cio HASTE RETA

/ FRESA DE TOPO

&

ROSCA

&7 FURACAO CENTRAL

— FURAGAO HASTE RETA

L / FRESA DE TOPO

" & ROsCA

&7 FURAGRO CENTRAL

- FURAGAO HASTE RETA

(- / FRESA DE TOPO

# rosc

— FURAGAO CENTRAL

= &7 FURAGAOHASTE RETA

— / FRESA DE TOPO

ER-16
— @ DIMENSAO DAROSCA: M35Ms  &#* ROSCA

(FERRAMENTA ALPS)
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Especificacbes da Maquina

Modelo

Capacidade de usinagem
Comprimento méximo de usinagem
Diametro padrao de corte

Dimenséo da placa
Fuso
Numero de fusos

Faixa de velocidade do fuso

Diametro interno do tubo

Pinca da Placa
Placa acionada
Torre

Nimero de torres
Tipo de torres

Fuso Num.1
Fuso Num.2
Fuso Num.1
Fuso Num.2

Fuso Num.1
Fuso Num.2
Fuso Num.1

Fuso Num.2
Fuso Num.1
Fuso Num.2
Fuso Num.1
Fuso Num.2

Torre num.1

Altura da haste da ferramenta de torneamento quadrada

Diametro da haste de furacéo
Ferramentas rotativas

Numero de ferramentas rotativas

Tipo de ferramentas rotativas

Faixa de velocidade da ferramenta rotativa

Capacidade de usinagem

Curso de deslizamento
Curso de deslizamento da torre

Curso de deslizamento do fuso

Taxa de avanco
Taxa de avanco rapido

Motores
Acionamento do fuso

Acionamento das ferramentas rotativas
Eixos
Motor éleo hidraulico
Motor éleo lubrificante
Bomba de refrigeracéo
Motor indexador da torre
Fonte de alimentacédo
Tenséao
Capacidade
Fonte de ar
Fusivel
Capacidade do Tanque
Capacidade do tanque de 6leo hidraulico
Capacidade do tanque de 6leo lubrificante
Capacidade do tanque de dleo refrigerante
Dimensdes da maquina
Altura da maquina
Espago Util
Peso da maquina

Broca
Rosca

Torre num.1
Torre num.1
Torre num.1
Torre num.1
Torre num.1

Eixo X1
Eixo Z1
Eixo Y1
Eixo X2
Eixo 722

Eixo X1
Eixo Z1
Eixo Y1
Eixo X2
Eixo Z2

Fuso Num.1 Cs
Fuso Num.2 Cs
Torre Num.1

BNX-51MSY

150 mm
Diametro 51 mm
Diametro 51 mm
6 polegadas

5 polegadas

2

5.000 min™
5.000 min™
Diametro 52 mm

Diametro 43 mm

H-S22, (DIN177E — opcional)
H-S22, (DIN177E — opcional)

Placa de 6 polegadas furo passante
Placa de 5 polegadas furo passante

1

Torre de 12 posicoes
Quadrado - %"
Diametro 1"

Méax. 12

Aperto Gnico

6.000 min*

Diametro max. 13 mm
Max. M12 x1.75 (S45C-D)

165 mm

300 mm

80 (+ 40) mm
86 mm

553 mm

20 m/min
20 m/min
12 m/min
20 m/min
20 m/min

15/11 kw (15 min/cont.)

7,5/5,5 kw (15 min/cont.)

4.0 kw

1,5 kw (Z1), 1,2 kw (X1, Y, X2, Z2)
1,36 kw

0,004 kw

0,25 kw x 1, 0,18 kw x 1

1,0 kw

AC 200/220 + 10% 50/60 Hz + 1%
33 KVA

0,5 MPa

100 A

10 litros
4 litros
300 litros

1.100 mm
3.907 x 1.561 mm (com transp. de cavacos)
5098 kg

Especificagdes NC
Modelo do aparelho
Visor do aparelho
Eixos controlaveis
Comando eixos especificos X1, 71, Y1, C1, X2,Z2, C2

Grupos controle de eixos Dois

Codigo de entrada 1ISO

Sistema entrada de comando Incremental e absoluto

Sistema comando de alimentacao Alimentacéo por rotacédo e por minuto

MITSUBISHI M70V
LCD 10,4" colorida

Controle taxa de avango de corte Méax. 100%
Dados ferramenta offset 80 pares
Capacidade de armazenamento do 160m
programa

Acessorios padrao

SP1/SP2 Dispositivo de Torneamento H-S22
Intertravamento da Porta Principal

Sopro de Ar do Fuso

Freio do Fuso

Ejetor SP2 & Refrigerante Interno em Alta Pressdo
Transportador de Pegas

Transportador de Cavacos

Torre de Sinal de 3 Cores

Contador Total & Preset (Menu de Customizagéo)
Confirmagé&o de Corte (Tipo Elétrico)

Interface do Alimentador de Barras

Sensor de Nivel de Oleo Refrigerante

Pacote Padréo de Ferramenta

Acessorios Opcionais

Refrigerante Alta Press&o 1000 psi
Coletor de Névoas

Carregador de Pecas

Confirmagao de Corte (Tipo Cilindro)
Sistema de Placa com 3 Castanhas

Fungdes NC Padréo

Controle de Eixo C (principal-traseiro)

Funcé&o Sincronizagao dos Fusos (principal-traseiro)
Capacidade de Armazenamento do Programa: 160m
Macros de Usuério

Ciclos Pré-Programados para Furacéo

Controle de Velocidade de Corte Constante
Torneamento Poligonal

Fung&o Rosqueamento Sincronizado do Fuso (principal-traseiro)
Funcéo Rosqueamento Sincronizado da Ferramenta Acionada
Controle Sub-Polegada

Interpolag&o de Fresamento

Interpolag&o Helicoidal

Ciclo Mdltiplo Repetitivo de Torneamento /11

Codigo B I/F

Offset de Ferramentas: 80 pares

Compensagcéo do Raio da Ferramenta

Verificagdo de Programa em Alta Velocidade

Saltar Bloco Opcional (1 conjunto)

Sobreposicéao de Eixos Controlados

Fung&o Saltar Torque

Chanfro de cantos/Arredondamento de cantos
Funcéo Alteracdo Arbitraria de Eixos

Corte de Rosca Continua

Fung&o E/S de Rede

Fungbes NC opcional

Fung&o Corte de Rosca Passo Variavel

Funcéo Rosqueamento Sincronizado em Alta Velocidade

Corte de Rosca Simultaneo em dois eixos grupos de controle 1

Corte de Rosca Simultaneo em dois eixos grupos de controle 2
Gerenciamento Vida Util da Ferramenta |

Meméria Externa em Funcionamento

Capacidade de Armazenamento do Programa: 320m, 600m

Variaveis Comuns (50 + 50 * Nimero de Eixos Grupos de Controle)
Variaveis Comuns (100 + 100 * Nimero de Eixos Grupos de Controle)

Marubeni Citizen-Cincom Inc.

Rua Bartolomeu de Gusmao, 524

S&o Paulo - Vila Mariana — CEP:04111-021

11 5069-4200

www.mcchr.com.br

Todas as especificagdes poderdo sofrer alteragdes sem aviso prévio. Este produto esta sujeito as leis de controle de exportagdo dos Estados Unidos e de outros paises.

Uma licenga pode ser necessaria antes da exportagao, reexportagao ou transferéncia desses produtos. Por favor, entre em contato conosco para mais informagdes.

Revisédo: Margo 2018
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